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NOVO: ARNO UREZNICI

NOVO SAVRSENSTOV ZA UREZIVANJE NAVOJA

Univerzalna primena

* Ureznici za slepe i prolazne rupe za cnc obradu
e HSS-PM - SINTEROVAN HSS

Izuzetna otpornost na habanje

ARNO. Za svaku masinu.



Systemvorstellung

UNIVERZALNI UREZNIK ZA
NAJVECU EFIKASNOST

Univerzalni ureznici ARNO:
Snazan ureznik sa S400 prevlakom za preciznu i ekonomiénu CNC proizvodnju

Univerzalni ureznici kompanije ARNO je HSS-PM ureznik sa S400 prevlakom - univerzalni alat za CNC proizvodniju. Veliki
serijski proizvodaci imaju benefit pri povecanju brzine rezanja do +50% i do 400% duZeg veka trajanja u poredenju sa
obicnim HSS ureznicima. Manje radionice cene univerzalnu primenu za razliCite grupe materijala i fer cenu.

Pored toga, univerzalni ureznici se isticu smanjenim obrtnim momentom i manjim habanjem. Smanjeno je
nakupljanje strugotine, minimizirani su udarci strugotine i pogolj3ana obrada povr3ine.

Beli prsten predstavlja oznaku za univerzalnu primenu ureznika za sve materijale

®
EFIKASNE PREDNOSTI

ARNO univerzalnih ureznika

Dug vek trajanja - duza postojanost u odnosu na
HSS

Univerzalna primena - za razliCite grupe materijala

Optimizovani procesi - smanjen obrtni momenat uz
bolje povriinske obrade materijala

Beschichtungs- .
Werkzeug Sorte Eigenschaften
— PRk inis

VHM - Spiralna Tml_N *Visoka otpornost na oksidaciju
burgija * Izuzetno pogodno za visoke temperature ®eC e o}
;lrce;vkl.:?c:&sn? PVD * Stabilnost rezne ivice pri suvom rezanju
Ureznici S400 « Odliéno za univerzalnu primenu
+ Sirok spektar primene ®ee®OCO0
PVD « Stabilno na termicku oksidaciju
SC - HSS sa previakom




PYBUM
e WERKZEUGE

P

Optimizovana geometrija

- Smanjen obrtni moment
- Optimalno formiranje habanja

Prilagodena podela

- Zleb za bolje odvodenje strugotine
- Materijal za duzi vek tajanja i
optimizovano habanje

Poboljsani navojni deo

T

- Ekstra kratki navojni deo za manji obrtni
momenat i manje zaglavljivanje strugotine

- Minimizovano formiranje i nakupljanje
strugotine

KLJUC OZNACAVANJA - VHM spi

Primena Hladenje

Dubina busenja Kvalitet

= bez unutrasnjeg
SP = Spiralana hladenjaC = sa 0500 = 5,0 mm 0150 = 15 mm
burgija hladenjem
sp C 0500 0150 VHM/TIALN

KLJUC OZNACAVANIJA - HSS - PM UREZNICI
m Prihvat | Izvedba | Brojzuba Navoj Geometrija| Kvalitet

A= RN M = Major T-Gewinde  1-DylmitdKam )T PreEem § = Standard

A M T 1 26 3 6 M6 Tu1 $400
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HSS-PM-UNIVERZALNI UREZNIK

D1

L1

L2

&

|
UREZNICI ZA SLEPE RUPE l-” m

Artikel Artikel-ID
'SET-AMT726-M-TU1 5400 131538
AMT72626-M2-TU1 S400 131511
AMT72626-M2.5-TU1 S400 131510
AMT72636-M3-TU1 S400 131516
AMT72636-M3.5-TU1 S400 131716
AMT72636-M4-TU1 S400 131517
AMT72636-M5-TU1 S400 131518
AMT72636-M6-TU1 S400 131519
AMT72636-M8-TU1 S400 131520
AMT72636-M10-TU1 S400 131512
AMT72636-M12-TU1 S400 131513
AMT72636-M14-TU1 S400 131514
AMT72636-M16-TU1 S400 131515
AMT72646-M18-TU1 S400 131521
AMT72646-M20-TU1 S400 131522
AMT72646-M24-TU1 S400 131523

UREZNICI ZA PROLAZNE RUPE el

Artikel Artikel-ID
'SET-AMT727-M-TU1 S400 131539
AMT72726-M2-TU1 S400 131525
AMT72726-M2.5-TU1 S400 131524
AMT72736-M3-TU1 S400 131530
AMT72736-M3.5-TU1 S400 131717
AMT72736-M4-TU1 S400 131531
AMT72736-M5-TU1 S400 131532
AMT72736-M6-TU1 S400 131533
AMT72736-M8-TU1 S400 131534
AMT72736-M10-TU1 S400 131526
AMT72736-M12-TU1 S400 131527
AMT72736-M14-TU1 S400 131528
AMT72736-M16-TU1 S400 131529
AMT72746-M18-TU1 S400 131535
AMT72746-M20-TU1 S400 131536
AMT72646-M24-TU1 S400 131523

D L1 L L2 D1 K Kz 'f:;:
M2 x 04 32 450 130 28 21 50 2 16
M25 x 045 36 500 150 28 21 50 2 21
M3 x 05 40 560 180 35 27 60 3 25
M35 x 06 48 560 200 40 30 60 3 29
M4 x 07 56 630 210 45 34 60 3 33
M5 x 08 64 700 250 60 49 80 3 42
M6 x 1 80 80 300 60 49 80 3 50
M8 x 125 130 900 350 80 62 90 3 68
MIO x 15 150 1000 390 100 80 110 3 85
M12 x 175 180 1100 440 90 70 100 3 102
M4 x 2 200 1100 440 11,0 90 120 3 120
M6 x 2 200 1100 440 120 90 120 3 140
M18 x 25 250 1250 500 140 110 140 4 155
M20 x 25 250 1400 540 160 120 150 4 175
M24 x 3 30,0 1600 600 180 145 170 4 210

D L1 L L2 D1 K Kz 'f:;:
M2 x 04 80 450 130 28 21 50 2 16
M25 x 045 90 500 150 28 21 50 2 21
M3 x 05 110 560 180 35 27 60 3 25
M35 x 06 120 560 200 40 30 60 3 29
M4 x 07 130 630 210 45 34 60 3 33
M5 x 08 150 700 250 60 49 80 3 42
M6 x 1 170 800 300 60 49 80 3 50
M8 x 125 200 900 350 80 62 90 3 68
MIO x 15 220 1000 390 100 80 110 3 85
M12 x 175 240 1100 440 90 70 100 3 102
M4 x 2 260 1100 440 110 90 120 3 120
M6 x 2 270 1100 440 120 90 120 3 140
M18 x 25 300 1250 500 140 110 140 3 155
M20 x 25 320 1400 540 160 120 150 3 175
M24 x 3 30,0 1600 600 180 145 170 4 210

ARNO®-Werkzeuge | Major Taps - Gewindebohrer
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Ilustrativni prikaz

[

DIN DIN
371 376
M2-M10 M12-M24

{
DIN DIN
371 376
M2-M10 M12-M24

Alle Angaben in mm



REZIMI REZANJA

Melegirani celici

Niskolegirani €elici

Visokolegirani €elici i
visokolegirani alatni
celici

MNerdajuci celici
MNerdajuci celici
Temper liv

Sivi liv

MNodularni liv

Al - legura za obradu
deformisanjem

Al livena legura
Legura Magnezijuma

Bakar i legure bakra
bronza - mesing

Nemetalni materijali

Toplotno otporne legure

Legure Titanijuma

Legure Volframa
Legure Molibdena

Kaljeni celik

Kaljeni liv

Vrednosti u tabeli su orijentacione.

Podela glavnih grupa materijala i oznake

C<05%
C>=025.>=05%
C>=025_.>=05%
C<055%

C<055%

Automatenstahl (kurzspanend)
gegliiht

vergiitet

vergitet

vergiitet

gegliiht

gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
ferretisch / martensitisch, gegluht
martensitisch, vergitet
austenitisch, abgeschreckt
austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austenitisch-ferritisch, Duplex
femitisch

perliisch

niedrige Festigheit

hohe Festigheit / austenitisch
femitisch

perliisch

GGV (CGI) liv sa vermikularnim grafitom

nicht ausharthar

ausharthar, ausgehartet

< 12 % 5i, nicht aushartbar

< 12 % i, aushartbar, ausgehartet
= 12 % 5i, nicht aushartbar

unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Fiillstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Fiillstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunstoff aramidfaserverstarkt AFRP
Graphit (technisch)

Fe-Basis

Fe-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Reintitan

a und B-Legierungen, ausgehartet
B-legierungen

gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen

MoZe biti potrebno prilagediti vrednosti konkretnim uslovima obrade.

Sve mere suumm

gegluht
gegluht

gegluht

gegluht

pegliht
aspehartet
pegliht
aspehartet
pegosSen

S5 Tvrdoca po Brinelu

210
190
300
220
175
300
380

200
300
400
200

200
300
230
200
260

245
155
265
200
30
100
5

130
10
100

110
300

80 Shore
200
280
250
350
320

35
410
300

50 HRC
55 HRC
60 HRC
55 HRC

(N/mm2)

= &2 & Zatezna &vrstoca
oo O 0o

639
1013
145
591
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
118
675
867
602
825
518
885
675

260
34
M7
250

34
382
1013

675
839
1n
1076
675
1262
1396
1013
1013

E BRI R ERB T2 Grupa obradivosti

WERKZEUGE

Sackloch Durchgangsloch
Brzina rezanja V_ (m/min)
Sorte: 5400
5-13-20 15-30-45
10-30-50 10-33-55
10-30-50 10-33-55
15-28-40 15-33-50
15-28-40 15-33-50
8-19-30 8-19-30
8-19-30 3-19-30
8-19-30 8-19-30
8-19-30 8-19-30
8-19-30 3-19-30
5-10-15 3-14-20
5-10-15 3-14-20
5-10-15 8-14-20
5-10-15 §-14-20
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35
15-25-35 15-25-35

ARNO®-Werkzeuge | Major Taps - Ureznici 5



PRIMER IZ PRAKSE

OPTIMALNO HABANIJE

PoboljSana otpornost na habanje - sa presvlakom S400

Ureznik za slepe rupe u prakticnom testu

Werkstoff: 42CrMo4 (1.7225)
Werkzeug: AMT72636-M4-TU1
Sorte: $400
Kiihlung: Emulsion .
£
=
2
Konkurent ARNO Werkzeuge =
Gewinde Max0,7 Max0,7 2
v 28 m/min 28 m/min <
N 2228 U/min 2228 U/min
N 0,7 mm/U 0,7 mm/U
LM 7.5 mm 75mm
Broj urezanih rupa
Navoj kod konkurenta 600x

Navoj ARNO | 600x

Vasa prednost: e PoboljSana otpornost na habanje

e Visoka sigurnost procesa
e Duzi vek trajanja

6 ARNO®-Werkzeuge | Major Taps - Gewindebohrer Alle Angaben in mm



PRIMER IZ PRAKSE

WERKZEUGE

DIREKTNO POVECANA PRODUKTIVNOST

NiZi troskovi alata - uz duZi vek trajanja

Prakticni test ureznika za slepe rupe

Werkstoff: X16CNi1810 (1.4350)
Werkzeug: AMT72636-M6-TUL
Sorte: S400

Kiihlung: Emulsion

Konkurent ARND Werkzeuge

Gewinde Mex1,0 Mex1,0
\C 12 m/min 12 m/min
N 637 U/min 637 U/min
] 1,0 mm/U 1,0 mm/U
LM 1L5mm 11,5 mm
Uradeno komada konkurent 600 Teile

Broj uradenih komada ARNO I, 1100 Teile

Vasa prednost: ¢ PoboljSana otpornost na habanje
e Povecanje veka trajanja
e Bolje odvodenje strugotine

Alle Angaben in mm ARNO®™-Werkzeuge | Major Taps - Gewindebohrer 7



5XD - VHM-SPIRALNE BURGIJE

v #

N
o £ : - - o - ," { 3
1 | - -
; 4 0 140°
— |2 - -—
| Feinstkom - )
Tlustrovani prikaz - sa unutrasnjim hladenjem / : %
hé& m7
] »
y Artikel-1D V Artikel-1D D d, I 1, I, CENA
. . m7 hé
bez hladenja sa hladenjem

—
SP0160-0048 VHM/TIALN 88012 SPC0160-0048 VHM/TIALN 87972 1.6 55 14 4,8 —
SP0210-0063 VHM/TIALN 88022 SPC0210-0063 VHM/TIALN 87982 2,1 53] 20 6,3 HAK

SP0250-0075 VHM/TIALN 88030 SPC0250-0075 VHM/TIALN 87990 2,5
SP0290-0087 VHM/TIALN 88038 SPC0290-0087 VHM/TIALN 87998 29
SP0330-0099 VHM/TIALN 42666 SPC0330-0099 VHM/TIALN 42870 33
SP0420-0126 VHM/TIALN 42684 SPC0420-0126 VHM/TIALN 42888 4,2
SP0500-0150 VHM/TIALN 42701 SPCO0500-0150 VHM/TIALN 423904 50
SP0600-0180 VHM/TIALN 42722 SPC0600-0180 VHM/TIALN 42924 6,0
SP0680-0204 VHM/TIALN 42738 SPCO680-0204 VHM/TIALN 42942 6,8 79 34 204
SP0780-0234 VHM/TIALN 42758 SPCO0780-0234 VHM/TIALN 42962 78 79 41 234
SP0850-0255 VHM/TIALN 42772 SPCO0850-0255 VHM/TIALN 42976 8,5 10 89 47 255
SP1020-0306 VHM/TIALN 42806 SPC1020-0306 VHM/TIALN 43010 102 12 102 55 306

55 20 75
53] 20 8,7
62 20 9,9
66 24 126
66 28 150
66 28 18,0

sa hladenjem kroz vreteno

OO O OO B W

SP1200-0360 VHM/TIALN 42842 SPC1200-0360 VHM/TIALN 43048 120 12 102 55 360 - :;
SP1400-0420 VHM/TIALN 42856 SPC1400-0420 VHM/TIALN 43057 140 14 107 60 420 e A
SP1550-0465 VHM/TIALN 69744 SPC1550-0465 VHM/TIALN 43063 155 16 115 65 465 bez hisdenja kroz vreteno IK
SP1750-0525 VHM/TIALN 69795 SPC1750-0525 VHM/TIALN 43071 175 18 123 73 525
SP1950-0585 VHM/TIALN 69805 SPC1950-0585 VHM/TIALN 43079 195 20 131 79 585
5XD-VHM-SPIRALNE BURGIJE
SSRas=se -
n -l Feinstkorn - )
- val— N
Ilustrovani prikaz - sa unutraénjim hladenjem he m7
L ] ]
k Artikel-ID V ArikekID D d, 1 I, I, CENA
bez hladenja sa hladenjem m7 he
SETSPSXDTIALN 131541 SET-SPCSXDTIALN 131543 Ennat025/33/42/50/68/85/102mm
SP0016-0080 VHM/TIALN 83889 SPC0016-0080 VHM/TIALN 83929 16 3 55 16 8 pr—
SP0021-0105 VHM/TIALN 83899 SPC0021-0105VHM/TIALN 83939 21 4 57 21 105 —
SP0025-0125 VHM/TIALN 83907 SPC0025-0125 VHM/TIALN 83947 25 4 57 21 125 HAK
SP0029-0145 VHM/TIALN 83915 SPC0029-0145 VHM/TIALN 83955 29 4 57 21 145 )
SP0033-0165 VHM/TIALN 79216 SPC0033-0165 VHM/TIALN 43090 33 6 66 28 165 sa hiadenjem kroz vreteno
SP0042-0210 VHM/TIALN 79234 SPC0042-0210 VHM/TIALN 43108 42 6 74 36 21
SP0050-0250 VHM/TIALN 79250 SPC0050-0250 VHM/TIALN 43125 5 6 82 44 25
SP0060-0300 VHM/TIALN 79270 SPC0060-0300 VHM/TIALN 43146 6 6 8 44 30
SP0068-0340 VHM/TIALN 77707 SPC0068-0340 VHM/TIALN 43162 68 8 91 53 34
SP0078-0390 VHM/TIALN 79304 SPC0078-0390 VHM/TIALN 43182 78 8 91 53 39
SP0085-0425 VHM/TIALN 79318 SPC0085-0425 VHM/TIALN 43196 85 10 103 61 425 —
SP0102-0510 VHM/TIALN 79369 SPC0102-0510 VHM/TIALN 43230 102 12 118 71 510 —
SP0120-0600 VHM/TIALN 79411 SPC0120-0600 VHM/TIALN 43266 12 12 18 71 60 HA
SP0140-0700 VHM/TIALN 79427 SPC0140-0700 VHM/TIALN 43274 14 14 124 77 70 bez hiadenja kroz vreteno
SP0155-0775 VHM/TIALN 141390 SPC0155-0775 VHM/TIALN 69811 155 16 133 83 775
SP0175-0875 VHM/TIALN 79455 SPC0175-0875 VHM/TIALN 69820 17,5 18 143 93 875
SP0195-0975 VHM/TIALN 79471 SPC0195-0975 VHM/TIALN 69828 195 20 153 101 975

ARNO®-Werkzeuge | Major Taps - Gewindebohrer Sve mere su u mm



PRIMER IZ PRAKSE

WERKZEUGE

VECA SIGURNOST PROCESA

Univerzalna primena za vecu sigurnost procesa.

Prakticni test spiralne burgije

Werkstoff: X40GRMoV51 (1.2344)
Werkzeug: SPC0016-0080

Sorte: VHM/TIALN

Kiihlung: Emulsion

Konkurencija ARND Werkzeuge

VerschleiB (pm)

@ 1,6 mm 1,6 mm
Ve 70 m/min 70 m/min
N 13.926 U/min 13.926 U/min
N 0,05 mm/U 0,05 mm/U i
LM 6,5 mm 6,5 mm
Bohrungen
Broj izbudenih rupa konkurent 400 Teile
Broj izbudenih rupa ARNO [INEEEEEEE 400 Teile

Vasa prednost: ¢ Sigurnost procesa

e Ponovljivi rezultati
e Predvidivo planiranje

Alle Angaben in mm ARNO®™-Werkzeuge | Major Taps - Gewindebohrer 9



REZIMI REZANJA - VHM SPIRALNE BURGIJE

GGV (CGI) liveno gloZde sa vermikularnim grafitom &5 & 90-110-130 90-110-130 0,08-0,09-0,10 0,07-0,08-0,09 0,12-014-016 010-0,12-0,14

© i BrzinarezanjaVc  pomak po obrtaju FN (mm/0)
1] - -
- Podela glavnih grupa i P 30 5xD 3xD 5xD 3xD 5xD
s 8 materijala i oznake g § 3
= i i : =Z =z
o E Tt L= L= @1-3mm @3-5mm
C<025% ghitt 15 s om0 100-110-120 100-110-120 0,05-0,08-0,10 0,04-0,07-0,09 010-014-0,18 0,09-012-0,15
C>0%5. <05% whitt w0 & r 100-110-120 100-110-120 0,05-0,08-0,10 0,04-0,07-0,09 0,10-0,14-018 0,09-0,12-0,15
- £>0%5 .. <05% wpiet 20w rso 80-90-100  80-90-100 0,05-0,08-0,10 0,04-0,07-0,09 010-014-0,18 0,09-012-0,15
Nelegirani celici £>055% sgitt w0 e e 100-110-120 100-110-120 0,05-0,08-0,10 0,04-0,07-0,09 0,10-0,14-018 0,09-0,12-0,15
C>085% wgitt W wo ks 80-90-100  80-90-100 0,05-0,08-0,10 0,04-007-0,09 010-014-018 0,09-012-0,15
Mutomatenstah furzspanend) egitt @ s m 100-110-120 100-110-120 0,05-0,08-0,10 0,04-0,07-0,09 0,10-0,14-018 0,09-0,12-0,15
it w s e B5-78-90  65-78-90 0,05-0,08-0,10 0,04-007-009 010-015-020 0,09-013-0,15
_ o v wows mo 50-60-70  50-60-70 0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10 0,08-0,12-0,15 0,07-0,10-0,13
Niskolegirani Celici i m o m 43-52-60  43-52-60 0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10 0,08-0,12-0,15 0,07-0,10-0,13
vergtet. @ wr omo 435260 43-52-60 0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10 0,08-0,12-0,15 0,07-0,10-0,13
Visokolzgirani Zeik i it m w5 | 65-78-90  65-78-90 | 0,05-0,10-0,15 0,04-0,09-0,13 0,10-0,15-020 0,09-0,13-0,17
visokolegirani alatni  Ehirtet i ngdlassen wm ws re o 50-60-70  50-60-70 0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10 0,08-0,12-0,15 0,07-0,10-0,13
=0 gehirte und anglaseen w moes| 43-52-60  43-52-60 0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10 0,08-0,12-0,15 0,07-0,10-0,13
o fertsch/ martensitsch, gesiht m s e A5-53-60  45-53-60 0,02-0,05-0,08 0,02-0,05-0,07 0,04-0,07-0,10 0,03-0,06-0,09
Nerdajuci celici martensiich,vergtet o om e 35-43-50  35-43-50 0,02-0,05-0,08 0,02-0,05-0,07 0,04-0,07-0,10 0,03-0,06-0,09
austentich, abgeschreckt m e w A5-53-60  45-53-60 0,02-0,05-0,08 0,02-0,05-0,07 0,04-0,07-0,10 0,03-0,06-0,09
M Nerdajuci Zelici austentisch,ausscheidungsgshartst (PH) wm ows ow | 35-43-50  35-43-50 0,02-0,05-0,08 0,02-005-007 0,04-007-0,10 0,03-0,06-0,09
austenitichferitsch, Duplex m m W 45-53-60  45-53-60 0,02-0,05-0,08 0,02-005-007 0,04-007-0,10 0,03-0,06-0,09
_ feritsch m s ;| 90-110-130 90-110-130 0,08-0,09-0,10 0,07-0,08-0,09 0,12-0,14-0.16 0,10-0,12-0,14
Temper liv pertitsch w w ok J0-78-85  70-78-85 0,08-0,09-0,10 0,07-0,08-0,09 0,10-0,13-0,16 0,09-0,12-0,14
» ierigeFestigei woa ko 90-110-130 90-110-130 0,08-0,09-0,10 0,07-0,08-0,09 012-014-0,16 0,10-0,12-0,14
Sy hahe Festigeit/ ausentich w o= w J0-78-85  70-78-85 0,08-0,09-0,10 0,07-0,08-0,09 0,10-0,13-0,16 0,09-0,12-0,14
Nodutarmi liv feritsch B ose w0 90-110-130  90-110-130 0,08-0,09-0,10 0,07-008-009 012-014-0,16 0,10-0,12-0,14
pertiisch w oms ow J0-78-85  70-78-85 0,08-0,09-0,10 0,07-0,08-0,09 0,10-0,13-0,16 0,09-0,12-0,14
0
Allegura nichtaushirther 2 0 - . 0,12-0,15-018 010-013-015 0,17-020-0,23 0,14-0,17-020
za deformisanje aushirthar, ausgehrtet m oW m - - 012-015-0,18 0,10-0,13-0,15 0,17-0,20-0,23 0,14-0,17-0,20
< 12%S, icht aushartbar 5 m m . - 0,12-015-018 010-013-015 0,17-020-0,23 0,14-0,17-020
Al livena legura < 12%S, aushirthe, avsgehrtet FEETIR" - - 0,12-015-018 010-013-015 0,17-020-0,23 0,14-0,17-020
> 12%S, icht aushartbar Wow K - - 0,12-0,15-018 010-013-015 0,17-020-0,23 0,14-0,17-020
Legure Mg nom - - 0,12-015-018 010-013-015 0,17-020-0,23 014-0,17-020
ulegiert, Bektrolythupler w oW W - - 0,02-0,09-0,16 0,02-0,08-0,14 0,06-0,12-0,18 0,05-0,10-0,15
Bakar i legure bakra  Messig, B, Rigs AT - - 0,12-015-018 010-013-015 017-020-0,23 0,14-0,17-020
(=== (o Legiening kurzspanend w owm W . . 0,12-015-018 010-013-015 0,17-020-0,23 014-0,17-020
hachiest, Ampoo W s - - 009-0,12-0,15 0,08-0,11-0,13 0,13-0,16-0,19 0,11-0,14-0,16
Thermaplaste (ke abrasie Fillsoffe) o wm - - 0,01-0,03-0,05 0,01-0,03-0,04 0,05-0,07-0,09 0,04-0,06-0,08
Durapaste (ahne abasie Filltoffe - - - 0,01-0,03-0,05 0,01-0,03-0,04 0,05-0,07-0,09 0,04-0,06-0,08
Nemetalni materijali :mihm@iﬁp - :i: . g . - . E
Kunstoff aramidfaserverstarkt AFRP - - NB - - - - - -
Graphit (technisch) 80 Share LI - - - - - -
e gt w5 s ]5-24-33 - 0,02-0,04-0,06 0,02-0,04-0,05 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
agetatst W W v 15-74-33 - 0,02-0,04-0,06 0,02-0,04-0,05 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
Toplotno otporne pgit = = s |5-24-33 2 0,02-0,04-0,06 0,02-0,04-0,05 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
legure Ni-aderCo-Basis agelatst @ W s 15-74-33 - 0,02-0,04-0,06 0,02-0,04-0,05 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
gwsen @ wn s ]5-74-33 - 0,02-0,04-0,06 0,02-0,04-0,05 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
Reintan m s s | 15-24-33 . 0,01-0,03-0,04 0,01-0,02-0,03 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
Legure Titanijuma U plegienngen, ausgertz ® me w 15-24-33 - 0,01-0,03-0,04 0,01-0,02-0,03 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
Legieungen mome s | 15-24-33 - 0,01-0,03-0,04 0,01-0,02-0,03 0,03-0,05 -0,07 0,03-0,05-0,06
Legure Volframa W wn W - _ _ _ _ .
Legure Molibdena || S0 - - - - - -
gehirte und angelassen ame - H - 1-18-22 - 0,04-0,05-0,06 - 0,04-0,06-0,07
Kaljen Zetici gehirte und angelaseen swe - - 10-13-16 . 0,04-0,05-0,06 - 0,04-0,06-0,07
n gehirte und anglaseen awe - - 8-11-13 - 0,04-0,05-0,06 - 0,04-0,06-0,07
Kaljeni tiv gehirte und angelassen swe - . 10-13-16 - 0,04-0,05-0,06 - 0,04-0,06-0,07

10 ARNO®-Werkzeuge | Major Taps - Gewindebohrer Alle Angaben in mm



3xD

5xD

@5-8mm

015-020-025 013-017-021
015-020-025 013-017-021
015-020-025 013-017-021
015-020-025 013-017-021
015-020-025 013-017-021
015-020-025 013-017-021
015-020-025 013-017-021
0,10-0,14-0,18 009-0,12-0,15
0,10-0,14-018 009-0,12-0,15
0,10-0,14-0,18 009-0,12-0,15
015-020-025 013-017-021
0,10-0,14-0,18 009-0,12-0,15
0,10-0,14-018 009-0,12-0,15
0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10
0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10
0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10
0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10
0,06-0,09-0,12 0,05-0,08-0,10
015-024-033 013-021-028
0,12-021-030 0,10-0,18-0,26
015-024-033 013-021-028
0,12-021-030 0,10-0,18-0,26
015-024-033 013-021-028
012-021-030 010-0,18-0.26
015-024-033 013-021-028
022-025-028 019-022-024
022-025-028 019-0,22-024
022-025-028 019-022-024
022-025-028 019-0,22-024
022-025-028 019-022-024
022-025-028 019-0,22-024
010-015-020 0,19-0,13-024
022-025-028 019-0,22-024
022-025-028 019-0,22-024
0,13-016-013 011-0,14-0,16
0,09-011-013 0,08-0,10-0,11
009-011-013 0,08-010-0,11

0,04-0,06-008 0,03-0,05-0,07
0,04-006-008 0,03-005-007
0,04-0,06-008 0,03-0,05-0,07
0,04-0,06-0,08 0,03-0,05-0,07
0,04-0,06-008 0,03-0,05-007
0,06-0,09-0,12 0,05-0,05-0,10
0,06-0,09-0,12 0,05-0,05-0,10
0,06-0,09-0,12 0,05-0,05-0,10

- 0,04-0,06-0,08
- 0,04-0,06-0,08
- 0,04-0,06-0,08

0,04-0,06-0,08

Alle Angaben in mm

3xD

5xD

@8-10mm

018-023-0,28
018-023-028
018-023-0,28
018-023-028
018-023-0,28
018-023-028
0,18-0,24-0,28
0,12-0,16-0,20
0,12-0,16-0,20
0,12-0,16-0,20
0,18-0,24-0,28
0,12-0,16-0,20
0,12-0,16-0,20
010-0,14-0,18
010-0,14-0,18
010-0,14-0,18
010-0,14-0,18
010-0,14-0,18
0,20-0,30-0,40
0,20-0,28-035
020-030-040
0,20-0,28-035
0,20-0,30-0,40
0,20-0,28-035
0,20-0,30-0,40
028-031-034
028-031-034
028-031-034
028-031-034
028-031-034
028-031-034
0,18-0,24-0,30
028-031-034
028-031-034
0,17-020-0,23
011-0,13-015
011-0,13-015
0,06-0,08-0,10
0,06-0,08-0,10
0,06-0,08-0,10
0,06-0,08-0,10
0,06-0,08-0,10
0,06-0,08-0,12
0,06-0,08-0,12
0,06-0,08-0,12

015-0,20-0,24
015-020-024
015-0,20-0,24
015-020-024
015-0,20-0,24
015-020-024
015-021-0.26
0,10-0,14-0,17
010-014-0.17
0,10-0,14-0,17
015-021-0.26
0,10-0,14-0,17
010-014-0.17
0,09-0,12-0,15
0,09-0,12-0,15
0,09-0,12-0,15
0,09-0,12-0,15
0,09-0,12-0,15
017-026-034
017-024-030
017-0,26-0.34
017-024-030
017-026-034
017-024-030
017-026-034
024-027-0.29
024-027-029
0,24-027-0.29
024-027-029
024-027-029
024-027-029
015-021-0.26
024-027-029
024-027-0.29
0,14-017-020
0,09-011-0,13
0,09-011-0,13

0,05-0,07-0,09
0,05-0,07-0,09
0,05-0,07-0,09
0,05-0,07-0,09
0,05-0,07-0,09
0,05-0,08-0,10
0,05-0,08-0,10
0,05-0,08-0,10

0,04-0,07-0,09
0,04-0,07-0,09
0,04-0,07-0,09
0,04-0,07-0,09

3xD

5xD

@10-12 mm

0,20-0,25-0,30
0,20-0,25-0,30
0,20-0,25-0,30
0,20-0,25-0,30
0,20-0,25-0,30
0,20-0,25-0,30
0,18-0,27-035
0,15-0,20-0.25
0,15-0,20-0,25
0,15-0,20-0.25
0,18-0,27-035
0,15-0,20-0.25
0,15-0,20-0,25
0,10- 0,15- 0,20
010-0,15- 0,20
0,10- 0,15- 0,20
010-0,15- 0,20
0,10- 0,15- 0,20
0,25-035-045
0,20-0,30-0,40
0,25-0,35-045
0,20-0,30-0,40
0,25-035-045
0,20-0,30-0,40
0,25-035-045
0,37-040-043
0,37-040-043
0,37-040-043
0,37-040-043
0,37-040-043
0,37-040-043
0,25-030-0.35
0,37-040-043
0,37-040-043
023-026-0,28
0,13-015-017
0,13-015-017
0,08-0,10-0,12
0,08-0,10-0,12
0,08-0,10-0,12
0,08-0,10-012
0,08-0,10-0,12
0,08-0,10-0,15
0,08-0,10-0,15
0,08-0,10-015

0,17-0,20-0,26
0,17-0,20-0,26
0,17-0,20-0,26
0,17-0,20-0,26
0,17-0,20-0,26
0,17-0,20-0,26
0,15-0,23-0,30
013-017-021
013-017-021
013-017-021
0,15-0,23-0,30
013-017-021
013-017-021
0,09-013-0,17
009-013-0,17
0,09-013-0,17
009-013-0,17
0,09-013-0,17
021-030-038
0,17-0,26-034
021-030-038
0,17-0,26-034
021-030-038
0,17-0,26-034
021-030-038
031-034-037
031-034-037
031-034-037
031-034-037
031-034-037
031-034-037
021-0,26-030
031-034-037
031-034-037
020-022-0,24
011-0,13-0,14
011-0,13-0,14
0,07-0,09-0,10
0,07-0,09-0,10
0,07-0,09-0,10
0,07-0,09-0,10
0,07-0,09-0,10
007-0,10-0,13
0,07-0,10-0,13
007-0,10-0,13

0,04-0,07-0,09
0,04-0,07-0,09
0,04-0,07-0,09

3xD

WERKZEUGE

5xD

@12 -14 mm

0,20-0,28-035
0,20-0,28-035
0,20-0,28-035
0,20-0,28-035
0,20-0,28-035
0,20-0,28-035
0,20-0,28-035
016-023-030
0,16-0,23-0,30
016-023-030
0,20-0,28-035
016-023-032
0,16-0,23-0,30
010-0,15- 0,20
010-0,15- 0,20
010-0,15- 0,20
010-0,15- 0,20
010-0,15- 0,20
0,30-0,40- 050
0,25-033-040
030-0,40-050
0,25-033-040
0,30-0,40- 050
0,25-033-040
030-0,40- 050
043-046-049
043-046-049
043-046-049
043-046-049
043-046-049
043-046-049
030-034-038
043-046-049
043-046-049
028-031-034
015-0,17-0,19
015-0,17-0,19

0,08-0,11-0,14
0,08-011-0,14
0,08-0,11-0,14
0,08-0,11-0,14
0,08-0,11-0,14
0,08-0,12-0,15
0,08-0,12-0,15
0,08-0,12-0,15

017-024-030
017-024-030
017-024-030
017-024-030
017-024-030
017-024-030
017-024-030
0,14-0,20-0,26
0,14-020-0.26
0,14-0,20-0,26
017-024-030
0,14-0,20-0,26
0,14-020-0.26
0,09-013-0,17
009-013-017
0,09-013-0,17
009-013-017
0,09-013-0,17
0,26-035-043
021-028-034
026-035-043
021-023-034
026-035-043
021-023-034
026-035-043
0,37-040-042
037-040-042
037-040-042
037-040-042
037-040-042
037-040-042
026-0,29-032
037-040-042
0,37-040-042
024-027-029
0,13-0,15-0,16
0,13-0,15-0,16

0,07-0,10-0,12
0,07-00-0,12
0,07-0,10-0,12
0,07-0,10-0,12
0,07-0,10-0,12
0,07-010-0,13
0,07-0,10-0,13
0,07-010-0,13

0,04-0,07-0,10
0,04-0,07-0,10
0,04-0,07-0,10
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3xD

5xD

@14 -20 mm

025-033-040
025-033-040
025-033-040
025-033-040
025-033-040
025-033-040
025-034-040
020-0,26-032
020-026-032
020-0,26-032
025-034-042
020-0,26-032
020-0,26-032
012-019- 0,25
012-019- 0,25
012-019- 0,25
012-019- 0,25
012-019- 0,25
0,35-0,45-055
030-038-045
0.35-045-055
030-038-045
0,35-0,45-055
030-038-045
0,35-0,45-055
049-052-055
049-052-0,55
049-052-055
049-052-0,55
049-052-055
049-052-0,55
030-040-050
049-052-0,55
049-052-055
034-037-040
017-019-0,20
017-019-0,20
0,08-0,12-0,16
008-0,12-0,16
0,08-0,12-0,16
0,08-0,12-0,16
0,08-0,12-0,16
010-0,13-0,16
010-0,13-0,16
010-0,13-0,16

021-028-034
0,21-028-034
021-028-034
0,21-028-034
021-028-034
0,21-028-034
021-029-036
0.17-022-027
0.17-022-027
0.17-022-027
021-029-036
0.17-022-027
0.17-022-027
0,10-016-021
0,10-0,16-0,21
0,10-016-021
0,10-0,16-0,21
0,10-016-0.21
030-039-047
0,26-032-038
030-039-047
0,26-032-038
030-039-047
0,26-032-038
030-039-047
042-045-047
042-045-047
042-045-047
042-045-047
042-045-047
042-045-047
0,26-035-043
042-045-047
042-045-047
029-032-034
014-016-0,17
014-016-0,17

007-011-014
007-011-014
007-011-014
007-0,11-014
007-011-014
0,09-0,12-0,14
0,09-0,12-0,14
0,09-0,12-0,14
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BUSENE SA ARNO

Sa ARNO burgijama od punog tvrdog metala postiZzete optimalne
proizvodne procese i smanjujete zastoje zahvaljujuci redim
zamenama alata.

ONLINE // Sve informacije o busenju sa ARNO alatima pronadite na: https://
www.arno.de




